
СЕТКИ   ПРОВОЛОЧНЫЕ 
тканые из цветных металлов, 

сплавов и нержавеющей стали



машиностроение

судостроение

авиастроение

химическая 

ПРИМЕНЕНИЕ



ТОЧНОСТЬ

ширина рулона � 1 м

длина сетки в рулоне � 

не менее 3 м

ПОСТАВКА

Сетки   проволочные 
тканые из цветных металлов, 
сплавов и нержавеющей стали

саржевое

полотняное

ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ

бронза (БрОФ 6,5�0,4)

латунь (Л80 полутомпак)

никель (НП 2)

медь (М1)

нержавеющая сталь 

AISI

МАТЕРИАЛ

латунь бронза никель медь

саржевое
переплетение

саржевое
переплетение

саржевое
переплетение

полотняное
переплетение



Сетки металлические проволочные тканые из цветных металлов и сплавов по ГОСТ 6613�86

СЕТКИ   ТКАНЫЕ   С   КВАДРАТНЫМИ   ЯЧЕЙКАМИ01



Сетки из нержавеющих сталей

Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками по ГОСТ 3826�82

Сетки проволочные тканые медные по ТУ 16.К68�01�88

Сетки тканые с квадратными ячейками по ТУ 14�4�507�99



СЕТКИ  ТКАНЫЕ  ФИЛЬТРОВЫЕ
Сетки проволочные тканые фильтровые по ГОСТ 3187�76   

Сетки проволочные тканые фильтровые из нержавеющей стали по ТУ 16.К71�144�91

Сетки проволочные тканые фильтровые из никелевой проволоки по ТУ 16�538.082�75

Сетки тканые фильтровые по ТУ 14�4�697�2001

Сетки тканые фильтровые по ТУ 14�4�432�94
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Химический состав металлов и сплавов

ХИМИЧЕСКИЙ   СОСТАВ

Химический состав нержавеющей стали

C Si Mn Cr Ti S P Fe
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> 100 
номенклатурных позиций

> 500
предприятий РФ являются 
постоянными потребителями
металлосеток АО «ЭКЗ» 

2> 100 000 ì
сеток производится в год 

ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈÅ 
ÑÒÀÍÄÀÐÒÀÌ 
качества 

ÏÎËÍÛÉ ÖÈÊË 
производства

Производство металлических  сеток реализовано на заводе 
«Электрокабель» (г. Кольчугино). 

АО «Электрокабель» Кольчугинский завод» осуществляет полный 
цикл производства сеток,  начиная от волочения проволоки и
изготовления технологического инструмента до готового изделия. 
Именно наличие  собственного производства качественного 
специализированного инструмента является залогом высоких 
потребительных свойств выпускаемой продукции. 

Производство имеет все необходимые технологические отделы 
для  бесперебойного производства сеток:
� фильерный отдел � изготовление волочильного инструмента из
натуральных и искусственных алмазов;
� волочильный отдел � изготовление проволоки необходимого 
диаметра из различных металлов и сплавов;
� отжигальный отдел � термическая обработка проволоки с целью
восстановления ее пластических свойств после волочения;
� бердочный отдел � изготовление металлоткацкого инструмента;
� приготовительный отдел � навивка проволок на навойный вал
металлоткацкого станка и проборка проволок основы в ремизы
и бердо;
� ткацкий отдел  �  на металлоткацких станках производится 
изготовление металлосеток;
� отдел технического контроля � проверка качества и приемка 
готовой сетки в соответствии с установленными стандартами.  
 
 
  

Металлические сетки выпускаются  по стандартам DIN,  ISO, 



www.
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8-800-7000-100

hka@holdcable.com
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